SUMMARY 

This invention includes specifically: 

1° A segment of conveyor belt formed by an elongated element in rubber or in similar flexible material, shaped in 
steps at the ends and presenting a series of lugs departing from the flank of every step, axially aligned holes formed 
in the lugs of every series, and a reinforcement armature for traction embedded in the element and presenting loops 
at each end surrounding the holes of the corresponding lugs, the two ends of each segment is complementary 
permitting the butt connection at the end of several segments in order to constitute a complete belt, the segments are 
connected solidly to eaeh other by coupling pins passing through the axially aligned holes of the lugs engaged with 
each other; 

2° The modes of embodiment present the following particularities taken separately or in combination: 

a . The lugs of the different series are offset in relation to each other, and the traction reinforcement armature is 
formed by cabled, wires, or others arranged longitudinally and extending between the lugs aligned at the opposite 
ends of the segment; 

b. The traction reinforcement armature present at the ends of the sets alternately long and short loops that loop 
around the corresponding holes of a set of'lugs respectively; 

•i° A conveyor belt formed by several segments as specified under 1° and 2° in which the segments are connected 
end to end so that that every set of lugs enters into the notches formed between the lugs of the corresponding set of an 
adjacent segment, and these segments are connected solidly to each other by coupling pins passing through the 
aligned holes of the lugs engaged one to another. 

4" An embodiment mode of this belt in which the coupling pins are in flexible material; 

5° A reinforcement armature for a conveyor bolt segment that consists of several cabled, wires or essentially 
similar parallel traction elements, the opposite ends of which form loops of different lengths in order to correspond 
to the lugs of the flexible element; 

C,° Modes of embodiment of the armature specified under 5° presenting the following particularities taken 
separately or according to the various possible combinations: 

a. the cables, wires or similar traction elements presenting at their ends groups of lung loops and short loops 
alternating with one another; 

b. the armature is formed by a thick woven canvas the longitudinal wires of which form loops at the two ends; 

c. the armature is formed by a non-woven matte fabric where the woof wires present loops at both ends. 
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La preaente invention se rapporte aux courrnies 
et concerns plus partkulierement une courroie de 
transporteur formee de segments. 

Le but de l'invention est de creer une courroie 
renforcee, presentant une forte resistance mecanique 
par unit* d'epaisseur et qui peut etre etablie a 
toute longueur desiree par assemblage d'elements 
normalises. 

Selon l'invention un segment de courroie trans- 
portenae est forme par un element allonge et 
flexible en caoutchouc ou en matiere similaire, 
presentant des gradins aux extremites et plusieurs 
tenons filisant saillie sur le flanc de chaque gradin, 
tenons qui sont perces de trous axialement alignes, 
une armature de renforcement etant noyee dans 
l'element et formant a chaque bout des boucles 
entourant le trou de chaque tenon, et les deux 
extremites de chaque segment etant complemen- 
tairea pour permettre le raccordement bout a bout 
de plusieuis segments et la formation d'une courroie 
complete par leur accouplement k I'aide de broches 
enfilees dans leg troua axialement alignes des tenons 
les uns entre les autres de deux segments 



De preference, !es tenons sont decales d'une 
serie a l'autre, et 1'armature de renforcement est 
formee par des cables, des fils ou des elements 
'nmilaires disposes longitudinalement et s'etendant 
entre les tenons alignes correspondants des deux 
extremites. 

Selon une autre particularite de l'invention, une 
courroie est formee par plusieurs segments du type 
specific qui sont raccordes bout a bout de facon 
que les tenons de chaque serie d'un segment 
soient engages dans les encoches menagees entre 
lea tenons d'une serie correspondante faisant partie 
d'un segment adjacent, les segments etant solide- 
ment accouples entre eux par des broches enfilees 
dans les trous axialement alignes des tenons corres- 
pondants des deux elements. 

Une autre particularite de l'invention consiste 
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en ce que 1'armature de renforcement des segments 
de la courroie transporteuae du type specific est 
formee par plusieurs cables, files, fils ou elements 
similaires, i distant a la traction, sensiblement parai 
leles entre eux, et dont les extremites fonnent des 
boucles de longueurs differentes de fa«on 4 coires- 
pondre aux tenons de l'element flexible. 

Une armature de renforcement particulierement 
aatiafiuaante pour les segments de la courroie est 
constituee par une grosse toile tissee, dans laqueUe 
les fils longitudinaux sont agences de facon k 
menager aux extremit6s du segment des groupes 
de boucles alternativement longues et courtes. La 
toile peut etre tissee sur un metier usuel et pour 
menager les boucles pendant le tissage, la navette 
du metier peut passer autour de fils de chaine 
immobiles prevus a chaque extremity de la piece 
qui, lorequ'ils sont enleves ensuite, laissent laterale- 
ment des boucles Iibres. La toile est tissee en 
longueurs egales a la largeur de la courroie a 
fabriquer, On coupe les fils de chaine a une faible 
distance de la partie tissee, et on fait repasser dans 
la partie tissee les extremites de ces fils formant 
des points de couture. On peut egalement utiliser 
d'autres precedes, tels que les points de languette, 
pour former des lisieres le long des fils de chaine. 
Lorsqu'on utilise une telle toile comme armature 
destinee A augmenter la resistance a la traction des 
segments de courroie, les fils de tratne sur le metier 
a tisser deviennent les fils longitudinaux dans le 
segment de courroie. 

La description qui va suivre en regard du dessin 
annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, fera 
bien comprendre comment l'invention peut etre 
realisee, les particularites qui ressortent tant du 
dessin que du texte faisant, bien entendu, partie 
de ladite invention. 

La fig. 1 est une vue schematique en perspective 
d'une partie d'un segment de courroie selon la 
presente invention. 

La fig. 2 montre les positions relatives des boucles 
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tongues de l'armature de renforcement dans deux 
TffsSSt relative, desboueles 

courteTdeTarmature de reriorcement dans deux 

de cottries po*ta- relative, des boucles 

douille* aligners 4 de cnaqu f | ^ 

L dooUfe. *»t « ■ Nylon . °o » m»n^ 

Bien eruendu, 1« segments de courroie selon 
IW^tion »e cornprennent pas necessauement 
K de tenonS 7 et 8 a i cbaqae exfrenu t, 
bien aue le nombre de series utxlisees soil de prefe 
rence rnu We de deux. Si on le desire, k longueur 
5 tenonfd'une meme serie pent element 
variex Svant les conditions imposees a la courroie 

q iutuT«Ste toile tissee pour Fannatuxe 
au^entant la resistance a la traction des segment 
de^ourroie, on pent element utiW ua tissu 
sans chaine, a condition que les fils de trame pre- 
sent aux extremites des groupes d< , b«d« 
alternativement longues et courtcs, de la inaniere 
pVSdemment decrite. On pent fabnquer la toile 



sans chaine en enroulant en spires heUcoidales des 
cables formant des fils de trame , sur une We 
plate, par exemple en chlorure de « 
en fafcant fondre le chlorure de polyvinyl sur les 
cauS par Faction de la chaleur et de la pressxon 
tin autre mode de fabrication de la tone sans chaine 
eonsiste a assembler des cables ou de, elements 
irnilaires dans le moule en les fiusant passer autour 

la disposition desiree pour 1« groupes afcernes de 
boucles longues et do boucles courtes a dee niveau* 
different* puis a remplir ensuite le . nxoukajec d« 
chlorure de polyvinyle de la mamere decree. Ln 
autre mode de confection de IWture de renfor- 
Sment consist* a remplacer les 
naux par des bandes en matiere P^ 1 ^^ 
resistance a la traction, par exemple par des bandes 
en « Nylon » completement onente. 

Quotqu'il soh question de chlorure de P*™>» 
dans U description qui precede, conme inarifcre 
d'enrobage utilise* pour les segment de courroie 
tl n Tfoi ou'on pent aussi bien utiliser une autre 
tit exerile un melange de ^outcho- 

Le pronfen gradins des est*em^ *es , «gmen 
de courroie selon Invention permet d utiliser la 
auantiTmaximum dements de renforcement a 
k ^tion ce qui permet egalement de confection- 

par unite d'epaisseur. On pent constituer 1 armature 
de renforcement de fagon que les extremites de 
raccordement et le corps du segment -lamta 
resistance. Dans de nombreux types de courroies 
connues jusqu'ici, il ft* necessaxre de «^ 
toile nresentant une resistance totale excessive pour 
£nkT^£aan« necessaire des elements de 
tenement aux extremite,. Pour I-**— 
de courroie selonk pr&ente invennon, 
Z raccordement sont moulees 
les nn^s dans les autxes, ce qui ne laisse aucun 
£ eS permettant une perte de k mati^ « 
oortfepar la courroie. Les segments sassemblent 
Slent, n'exigent aucun dispositif auxxhau^ ^e 
ne comportent aucun crochet m aucun dement 
Spporte autre que les broches d'accouplement. 
nisuME 



La presente invention comprend uotamment : 
]t tJn segment de courroie transporter forme 
par un elfement aUonge en caoutchouc ou «n matxere 
flexibk ^imikire, faconne en gradins aux extremite, 
" prtZTai series de tenons p^t du ^ c 
de'ehaque gradin, des trous 
oratioues dans les tenons de chaque sene, et une 
LmXe de renforcement a la traction noyee dans 
?3SS «* presentant a chaque extrerrute ^de, 
LiS entouLt les trous des tenons , co^ 



bout a bout de plusieurs segments en vue de consti- 
tuer une courroie complete, les segments etant 
solidement relies les uns aux autres par des broches 
d'accouplement passant dans les trous aiialement 
alignes des tenons engages les uns entre les autres; 

2° Des modes de realisation presentant les parti- 
cularites suivantes prises separement ou en combi- 
naiaon : 

o. Les tenons des differentes series sont decales 
les uns par rapport aux autres, et l'armature de 
renforcement a la traction est formee par des cables, 
fila, ou autres disposes longitudinalement et atten- 
dant entre les tenons alignes aux extremites opposes 
du segment; 

b. L'armature de renforcement a la traction 
presente aux extremites des groupes de boucles 
altemativement longues et courtes qui entourent 
respectivement les trous d'une serie de tenons 
correspondants; 

3° Une courroie transporteuse formoe de plu- 
sieurs segments teh que specific; sous 1° et 2° 
dans laquelle les segments sont raccord&J bout k 
bout de facon que chaque serie de tenons s'engage 
dans les encoches formees entre les tenons de la 
serie correspondante d'un segment adjacent, et ces 
segments sont solidcment connectes ies uns aux 
autres par des broches d'accouplement passant 
dans les trous alignes des tenons engag6s les uns 
entre les autres. 
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4° Un mode d'execution de cette courroie dans 
lequel les broches d'accouplement sont en matiere 
flexible; 

5° Une armature de renforcement pour un seg- 
ment de courroie transporteuse qui comprend 
plusieurs cables, fils ou elements de traction simi- 
laires sengiblement paralleles, dont les extremites 
opposees forment des boucles de longueurs diffe- 
rentes de facon a CQireapondre aux tenons de 
l'&ement flexible; 

6° Des modes de realisation de l'armature sp£ci- 
fiee sous 5° presentant les particularit6s suivantes 
prises separement ou selon lea diverses combinai- 
sons possibles : 

a. les cables, fils ou elements de traction simi- 
laires presentant aux extremites des ' groupes de 
boucles longues et de boucles courtes alternant les 
uns avec les autres; 

b. l'armature est formee par une grosse toile 
tissee dont les fils longitudinaux forment des 
boucles aux deux extremites; 

c. l'armature est formee par un tissu sans chaine 
dont les fils de trame presentent des boucles aux 
deux extremites. 
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